BOSTIK HIGH TACK PRO 4.42B

MAMUT GLUE
MINDENT RAGASZT

AZONNAL TART - ALATAMASZTAS NELKUL

Termék

Tulajdonsagok

Felhasznalasi teriiletek

Szin

Csomagolas

Egykomponensd, tartésan rugalmas, nagy viszkozitasu, sdri hibrid
alapu ragaszté (HD POLYMER technolégia) nehéz vagy nagy
terhelés(i anyagok rogzitéseére az épitdiparban és az iparban

"mamut" erejével tapad - maximalis szakitdszilardsag

akar 22 kg/cm? (a korulményektdl fliggden)

tdmasztas nélkul (azonnali tapadas)

helyettesiti a csavarokat, diibeleket és szogeket (rendkivil
sokoldaltan felhasznalhato)

nagyon rovid szaradasi id6 (viz és olddszerek nélkiil)
kikeményedés utan tartésan rugalmas és ellenall az id6jarasi
kéralményeknek (beleértve a -40°C és +90°C kozotti
hémérsékletet és a vizet).

sima és poroézus aljzatokra, kiil- és beltéren egyarant,
fliggblegesen és vizszintesen, alapozas nélkiil

nagyon jo tapadas a legtdbb épitési aljzaton (nedves is),
beleértve: beton, vakolat, gipsz, k&, épitési keramia, Gveg, acél,
fém, festett fa, PVC és hasonlé anyagok.

profilozott "V" alaku applikator a kdnnyi kinyomas érdekében
ellenallé a megfolyassal (vizszintes és fliggbleges
alkalmazasoknal), hélyagosodassal, zsugorodasi repedésekkel
€s berepedezéssel szemben.

nagy fizikai és mechanikai ellenallas (nagyon jol tiri a
rezgéseket)

biztonsagos a hasznalata - nem tartalmaz izocianatokat,
szilikont, oldészereket, polivinil-kloridot vagy lagyitoszereket.
elhanyagolhato6 szag

nem okoz korrdziot

vegyileg semleges (tUkrokhoz is hasznalhaté)

nehéz vagy erésen terhelt épitdanyagok és befejezé elemek
rugalmas és rendkivdl tartds ragasztasa, beleértve: diszlécek,
keretek, klisz6bok, butorasztalos munkak (munkalapok, polcok,
frontok), ablakparkanyok, parkanyok, burkolatok,
szigetel6anyagok, tikrok, keretek, burkolatok, tablak, paravanok,
panelek, széraz és enyhén nedves aljzatokkal kombinélva.
tet6fedd anyagok ragasztasa (pl. fémlemez, keramia- és
cementcserepek)

fehér

290 ml — mlanyag kartus
25 ml — buborékfélias tubus
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Szavatossagi idé

MUSZAKI ADATOK

Alapanyag
Préselés sebessége
Fajlagos tomeg
Zsugorodas
Megfolyas
Porszarazsag
Kikeményedési ido
Keménység Shore A (3s)
Maximalis
szakitoszilardsag
Maximalis nyulas
szakadasnal
Modulus 100%
Hoéallésag
kikeményedés utan
Javitas

ALJZATOK

Feliilettipusok

Elokészités

Feliilet allapota

HASZNALATI UTASITAS

18 hénap (290 ml-es kartus) / 12 hénap (25 ml-es tubus). A zart
taroléedényt +5°C és +25°C kozotti hémérsékleten tarolja. Szallitaskor
-15°C-ig ellenall.

hibrid

20 g/perc (3 mm / 4 bar)

1,57 g/ml

elhanyagolhat6

ISO 7390 szabvany szerint: <2 mm

< 15 perc (23°C-on és 55% relativ nedvességtartalom mellett)

2-3 mm / 24 h (23°C-on és 55% relativ nedvességtartalom mellett)
DIN 53505 szabvany szerint: 55°

DIN 53504 szabvany szerint: 2,2 MPa (N/mm?)

DIN 53504 szabvany szerint: 335%

DIN 53504 szabvany szerint: 1,39 MPa (N/mm?)
-40°C-t6l +90°C-ig

azonos anyaggal

Uveg, egészségugyi keramia, porcelan, festett, zomancozott és mazas
fellletek, vakolat, épitési keramia, klinker, beton (beleértve a nyirkos
betont is), gipsz, epoxi alapanyagok, poliészter, poliuretan, HPL,
styrodur, PVC és hasonlé mianyagok, fémek és 6tvozeteik (réz, 6lom,
cink, aluminium stb.), acél (horganyzott, rozsdamentes zomancozott
stb.), impregnalt fa, parafa, MDF, OSB, forgacslap és mas faalapu
anyagok, impregnalt fa, parafa, MDF, OSB, forgacslap és mas faalapu
anyagok

Erésen porozus vagy nedvszivo aljzatokhoz torténd ragasztas esetén
ajanlott a hibrid ragasztokhoz val6 alapozét hasznaini.

Kétség esetén végezzen tapadasi probat, vagy forduljon a Bostik
Miszaki Osztalyahoz.

Tavolitsa el az aljzatrél az olajat, zsirt, port, szennyez6dést és a
rosszul tapadé festék- vagy lakkrétegeket, valamint a korabbi
vakolatok, ragasztok, festékek stb. maradvanyait. Mianyag aljzaton
vagy festékbevonatokon torténé hasznalat elétt ajanlott tapadasi
probat végezni.

A felllet tiszta, er6s, siir(, a lehetd legszarazabb, zsirmentes, por-,
rozsda-, szennyez6dés- és egyéb hasonld szennyezddésektdl mentes
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Szerszamok Kézi vagy pneumatikus kinyomadpisztoly

A termék magas viszkozitasa és nagy térfogatsulya miatt ajanlott a
slrl masszak kijuttatasara tervezett, robusztus és megerésitett
kinyomopisztoly hasznalata.

Koérnyezeti hémérséklet +5°C-tdl +40°C-ig

Javaslatok

Vegye le az applikatort, vagja be a tubus végét, és helyezze
fel Ujra az applikatort. Csak a termékhez mellékelt eredeti V-
vagasu applikatort hasznalja. Az egyik oldalon fliggéleges
csikokban, kb. 10-30 cm tavolsagonként (a ragasztando
elemek méretétdl figgéen) alkalmazza, hogy a fuga jol
szell6zzdn. A ragasztott elemeket a ragaszté felhordasa utan
legfeljebb 10 percen belll illessze 6ssze. Az optimalis
szilardsag érdekében a ragasztott elemeket Ugy nyomja
0ssze, hogy k6zottik 2-3 mm-es szell6z6rés maradjon. Ez a
tavolsag biztositja, hogy a ragasztasi varrat jél at tudja hidalni
a deformaciokat.

A tubus végét kdzvetlenll a menet felett vagja le. Nyomja az applikatort 90°-os szégben az aljzathoz

Csavarja a mellékelt adagolét a menetre. Ragasztas fligg6leges csikokban, 10-30 cm-ként.

Tisztitdas A friss szennyez6&dések kézrdl, szerszamokrél vagy felliletekrél
torténd megtisztitasahoz specialis Den Braven Bravo tisztitokendt
ajanlott hasznalni. Régi foltok esetén hasznaljon extrakcios benzint.
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Korlatozasok

Biztonsag

Dokumentacio

A ragasztét mindig haromszog keresztmetszeti csikokban kell
felvinni, amit a termékhez mellékelt, "V" alaku bevagassal ellatott
specialis applikator tesz lehetévé, hogy a ragasztécsikok kdzott
hatékony szell6zés legyen. Szell6zés nélkll a ragaszto csak a
széleken tud megszilardulni, a belsé részen pedig hosszu ideig nem
keményedik ki, ami megakadalyozza, hogy a kétés elérje a megadott
szilardsagi paramétereket.

"Feszitett" miianyagok, pl. PC, PMMA esetében fennall a tulzott
feszultség miatti levalas veszélye. Végezzen vizsgalatot egy nem
feltind helyen, és értékelje a termék tervezett felhasznalasra valo
alkalmasséagat.

Nem alkalmas PE, PP, PTFE, gumi, polisztirol, katranypapir, hasonl6
bitumenes aljzatok és viz alatti alkalmazasokhoz.

A ragaszté kikeményedési sebessége a kdrnyezeti h6mérséklettdl és
paratartalomtél figg. A hémérséklet és a relativ paratartalom
ndvekedésével a polimerizacios folyamat gyorsabba valik. Ezen kivl
a kikeményedési id6 fugg a kotés keresztmetszetétdl, a ragasztando
feluletek méretétél és paraatereszt képességétol.

Lasd: Biztonsagi adatlap 4.42B
FIGYELEM: Gyermekektdl elzarva tartandé.

M1
EMICODE EC1 Plus

Felelésség: A megadott informaciok a Bostik kutatasainak és tapasztalatainak eredményei, amelyek a megbizhatésag és hitelesség alapjat képezik.
A gyarté azonban nem lathatta el6re a termékeinek minden alkalmazasi lehet6ségét, és mivel a termékek hasznalata telies mértékben kivil esik a
gyarto ellendrzési korén, a felhasznald vallalja a felel6sséget a termék helyes kivalasztasaért és alkalmazasaért. A gyarté nem vallal felel6sséget az
id6jaras, az elékondicionalas vagy az épitési hibak miatt esetlegesen bekdvetkezd karokért vagy az aljzat rossz éllapotaért.
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KAPCSOLAT

Telefon : +36 30 833 33 00
Email: info.hu@bostik.com
www.bostik.hu
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http://www.bostik.hu

